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System szczotkotrzymaczy z wtykami przekazuje prgdy wzbudzenia na obracajgce sie
pierscienie slizgowe generatorow synchronicznych. Pozwala na wymiane szczotek
podczas pracy generatora, a wiec maszyna nie musi by¢ wytgczona.

Korzystajgc z ogromnego wyboru szczotkotrzymaczy z wtykami jestesSmy w stanie znalez¢
odpowiednie rozwigzanie dla wiekszosci generatoréw. Co wiecej, $cista wspotpraca pomiedzy
naszymi klientami i naszg kadrg inzynierskg pozwala na tworzenie nowych projektow

Z innowacyjnymi rozwigzaniami optymalnie dostosowanymi do indywidulanych potrzeb klientow.
Caly proces produkciji (od projektu, tworzenia narzedzi, odlewania, po obrébke techniczng i
montaz) odbywa sie w naszej firmie, przez co jesteSmy w stanie reagowac z duzg doza
elestycznos$ci na wszystkie wymagania klientéw.

W MERSEN Austria Hittisau Ges.m.b.H. produkujemy ten typ szczotkotrzymaczy od ponad
35 lat. W odpowiedzi na potrzeby rynku bezustannie udoskonalamy nasze produkty; naszg sitg
jest innowacyjnosc¢ i pomystowos$¢.



% Opis systemu

2 Opis systemu

2.1 Podsystemy i komponenty

Nasze szczotkotrzymacze z wtykami sktadajg sie z dwu odrebnych podsystemow: adaptera
i zestawu wtykowego. Adapter zapewnia mechaniczne i elektryczne potgczenie zestawu
wtykowego z ramg i dalej z szynoprzewodem. Adaptery dostepne sg w dwoch wersjach: jako
element mocujgcy (a), z trzpieniem (b) lub jako szyna (c).

llustracja 2.1 Konstrukcje adapterow

Podsystem "wtyk" (llustracja 2.2) sktada sie z paru komponetéw: zacisk sprezynowy,
stozek mocujgcy, zamek i rygiel gwarantujg solidne, odporne na wibracje mocowanie.

(a) Uchwyt izolowany

(b) Ptyta ochronna

(c) Sprezyna podporowa

(d) Trzpieh kontaktowy

(e) Watek

(f) Dzwignia zaciskowa szczotki

(@———

(9) Szczotkotrzymacz

(e (h) Zacisk sprezynowy

llustracja 2.2 Zestaw wtykowy

3 Measelxl



% Opis systemu

2.2 Zasady dziatania
Przez obrét uchwytu o 90° potgczenie jest zablokowane (1) lub odblokowane (2).
Dzwignia zaciskowa szczotki zapobiega wyslizgnieciu sie szczotki weglowej gdy
potgczenie jest odblokowane (2).

(1)

()

llustracja 2.3 Zasady dziatania

2.3 Mocowanie szczotki

By zapobiec przypadkowemu wysunieciu sie szczotek (b) gdy zestaw wtykow jest wyjmowany,
szczotki sg przytrzymywane przez dzwignie zaciskowg(a). Kazda szczotka przytrzymywana jest
przez osobng dzwignie.

llustracja 2.4 Dzwignia zaciskowa szczotki

4 Measelxl
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Opis systemu

Potaczenia elektryczne

Wielogniazdowy styk (styk MC) jest zamontowany pomiedzy oboma podsystemami aby opér
elektryczny pomiedzy nimi pozostawat jak najnizszy .

(a) Trzpien kontaktowy
(b) Adapter (zacisk)
(c) Wielogniazdowy styk

llustracja 2.5 Styk wielogniazdowy (styk MC)

Wbudowany w system Mersena styk MC zapewnia réwnomierng dystrybucje pradu.

7

N—
‘MJ

Il

N

llustracja 2.6 Przekroj przez styk MC i dystrybucja pradu

MerRs



Opis systemu

. natrzpien @20 Nominalnie dla pradu na trzpien B25 Nominalnie dla pradu
statego 400 A —— statego 600 A
Temperatura obcigzenia 1T Temperatura obcigzenia
L w 80°C okoto 300 A 4 v @ 80°C okoto 500 A
T}
o :
8 0l "= & 0
= Il
I}
M30xL.5 H:
M33xL5

2.5 Potaczenie bez styku MC

Problem, ktéry moze sie pojawi¢ przy innych niz MC typach stykow jest przedstawione na
ilustracji 2.7. Nieprawidtowe przekazywanie prgdu moze przyktadowo skutkowac ztg dystrybucja
pradu pomiedzy szczotkami, a wiec ich przegrzewaniem, iskrzeniem, ubytkami.

Styki MC sg standardowym komponentem systemu szczotkotrzymaczy z wtykami MERSENa

Przyktad "nieelastycznego” systemu kontaktu, odmienego od systemu MERSENa:

3 %

(I) (I)

llustracja 2.7 Powierzchnie kontaktowe bez styku MC
Nawet rygorystycznie okre$lone tolerancje nie zapewniajg odpowiedniego kontaktu. Je$li
powierzchnie kontaktowe nie pasujg do siebie idealnie pojawia sie mozliwos¢ iskrzenia (a).

W wielu przypadkach dochodzi do koncentracji prgdu w pewnych obszarach i duzych réznic w
oporze przejmowania. W konsekwenciji prad nie jest rownomiernie rozprowadzany pomiedzy
poszczegdlnymi wtykami.

merseN
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Opis systemu

2.6 Opcje instalacji

Potgczenie za pomoca $ruby i systemu zaciskéw jest idealne w przpadku doposazania (llustracja
2.9). Adapter (element mocujacy) jest montowany niezaleznie. Uzycie pretu pozwala na tatwe
dopasowanie osiowe szczotkotrzymacza.

Montaz za pomocg szyn Montaz z pretem, Srubg i zaciskiem

llustracja 2.8 Instalacja

2.7 Doposazanie

Rzeczywisty przyktad doposazenia zespotu szczotkowego Rzeczywisty przyktad kompletnego doposazenia z obudowg

llustracja 2.9 Rozwigzania doposazenia

merseN
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Szczotkotrzymacze

I

/  64-80-7100

llustracja 3.1 Szczotkotrzymacz

3.1 Systemy dociskowe

Szczotkotrzymacze

Ustawienie promieniowe szczotkotrzymacza mozna
regulowacé (a). Szczotkotrzymacze (b) produkowane
sg z mosigdzu lub z odpornych na korozje stopéw
mosieznych. Dla warunkéw zasolenia opcjonalnie
stosuje sie galwanizowanie niklem lub cyna.

Szczotkotrzymacze z wtykami wyposazone sg w system docisku ze sprezyng powracajgcg do
pierwotnego ksztattu. Zapewnia to staty docisk szczotki bez wzgledu na stopien zuzycia
szczotki. Poszczegolne systemy docisku tatwo sie wymienia. Zalecamy ich wymiane co 5 lub 6
lat, co zapewni ich niezawodno$¢. Uszkodzone, przegrzane, spalone zaciski sprezynowe

powinny by¢ wymienione natychmiast.

llustracja 3.2 System docisku z samozwijajgca
sie sprezyng (zacisk sprezynowy)

(a) = izolowany zacisk
(b) = zatrzask
(c) = odporny na korozje zacisk sprezynowy

(d) = odporna na korozje samozwijajgca sie sprezyna



% Szczotkotrzymacze

3.2 Pomiar docisku szczotki

W trakcie trwania catego okresu eksploatacji sita docisku sprezyny nie powinna znaczgco
odbiegaé od wartosci nominalnych. Maksymalna dopuszczalna poczatkowa diugosé szczotki
powinna by¢ jak najwieksza. Optymalny docisk kontaktowy szczotki zalezy od jej przekroju,
materiatu, z ktérego jest zrobiona i przeznaczenia maszyny.

Pg
[cN]

2500 A
ig ] B P = docisk szczotki
0 B P\ = nominalny docisk szczotki
2100 14 e f’ 8 -\, - : B P .= goérna tolerancja
2000 + < ¥ ~ m P ., = dolna tolerancja
1500 v ;7 .
- Pe B r = dlugos¢ szczotki
1700 . P Prin
1600
1500 > r [mm]

100 80 60 40 20

llustracja 3.3 Wykres docisku

Jednostka cN jst wybita na zacisku sprezynowym i mniej wiecej odpowiada gramowi,
np. 2000 cN = 2000 gramow.

3.3 Szczotki weglowe
Podczas gdy w dwukierunkowych maszynach najczesciej uzywa sie szczotek o ptaskiej
powierzchni gérnej, dla jednokierunkowych maszyn (llustracja 3.4) typowe sg szczotki z pochylg
powierzchnig gorng.

Oddziatywanie obrotu maszyny

(2>\ | *Hﬁ) Interakcja pomiedzy sitami stycznymi (F) na obu
__

sl | il koncach szczotki ma efekt stabilizujgcy. Kierunek
D#!;.H obrotu pozwala na luz szczotki z jednej strony (3),

e podczas gdy druga powierzchnia jest mocno
osadzona (2).Ciepto generowane przez tarcie
miedzy szczotkg a pierscieniem (1) jest, dzieki
Scistemy kontaktowi przekazywane na
szczotkotrzymacz (2).

llustracja 3.4 Znaczenie kierunku obrotu

: MERSE'\'



% Wskazniki zuzycia szczotki

Element izolujgcy

Aby zapobiec niepozgdanemu przeptywowi pradu
pomiedzy szczotkg a sprezyng, gorna powierzchnia
szczotki wyposazona jest w naktadke izolacyjng (a).

llustracja 3.5 Nakfadka izolacyjna

4 Wskazniki zuzycia szczotki

4.1 Wskaznik wizualny

Koniecznos$¢ wymiany szczotki sygnalizowana jest
pozycjg czerwonego znacznika (a) na gniezdzie
szczotkowym. Kiedy ta pozycja zostanie osiggnieta
oznacza to, ze pozostato okoto 500 godzin pracy
zanim szczotka zostanie zablokowana przez
wskaznik szczotkowy.

llustracja 4.1 Wizualny wskaznik zuzycia szczotki

1 Measel\l



% Wskazniki zuzycia szczotki

4.2 Mikrowytacznik

Kazda szczotka mozy by¢ indywdualnie monitorowana za pomocg mikrowytgcznika
aktywowanego w momencie gdy margines dalszego uzytkowania szczotki wynosi 3 do 4 mm.
Wazne!: szczotka nie jest blokowana natychmiast.

Wytgczniki rozmieszczone sg szeregowo - w momencie pojawienia sie sygnatu obwod w
systemie monitorujgcym zostaje przerwany. Wytacznik jest uruchamiany przez aktywatory
montowane na szczotce. Elementy wytgcznika sg przytwierdzone do szyny mocujacej, w
rezultacie nie ma potgczenia pomiedzy mikrowytgcznikiem a szczotkotrzymaczem.

Schemat podtaczenia wskaznika zuzycia

szczotki
+rd trd

Zalecany prad i napiecie:

Prad staly
max.: 6A / 24V
min.: 10mA / nie mniej niz 24V

Prad zmienny
max.: 6A / 250V
min.: 100mA / 24V

Zalecamy prad zmienny dla normalnie
zamknietych stykow.

llustracja 4.2 Szczotkotrzymacz z mikrowytacznikiem

" Measelxl



®

5 Wymiana szczotek weglowych

Wymiana szczotek weglowych

MERSEN zaprojektowat specjalne urzgdzenie do wymiany szczotek weglowych. Urzadzenie to
stuzy do pozycjonowania szczotki przy instalacji. Skorzystanie z niego chroni szczotke i pierscien
slizgowy przed uszkodzeniami powodowanymi przez niekontrolowane oddziatywanie szczotki na

pierscien.

Rozdziaty 5.1 i 5.2 zawierajg opis procedury, wyjasnienie jak w tym katalogu znalez¢ urzadzenie
do wymiany szczotek dostosowane do danego systemu i jak przebiega proces wymiany
szczotek przy uzyciu naszego urzgdzenia.

5.1 Urzadzenie do wymiany szczotek

Dla kazdego systemu z wtykami istnieje urzgdzenie do wymiany szczotek — jak
pokazano na ponizszym przyktadzie, jego symbol umieszczony jest w ostaniej kolumnie tabeli.

Typ n t a r d | g w e (cN/cm?) (cN/F::mz)

A 600-SV1118 2 |32 |32 |64 |82 |153 |291 | 43 81 200 tak PM48
A 600-SV1181 2 |32 |40 |80 |82 |105 [243 | 51 100 150 180 tak PM47
A 600-SV1126 3 |32 |40 |80 |82 [105 [243 | 51 150 150 180 tak PM47
A 600-SV1423 R.1 2 [32 |40 |80 |75 |122 |240 |52.5 [102.5 150 180 nie

A 600-SV1423 R.2 3 |32 |40 |80 |75 [122 [240 |52.5 | 155 150 180 nie

12
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5.2 Procedura

MERSEN opracowat specjalne urzgdzenia o funkcji ochronnej utatwiajgce wymiane szczotek.

Krok 1: Umiesé Krok 2: Przekre¢ uchwyt by Krok 3: Wymien szczotke,
szczotkotrzymacz w uwolni¢ szczotke pod%ac’z koncowke, o
urzgdzeniu przkreé uchwyt i wyjmij

szczotkotrzymacz z
urzgdzenia

llustacja 5.1 Wymiana szczotki

. Measelxl



% Projekt A 600

6 System A 600

= Prad znamionowy max. 600 A

= Srednica trzpienia 25 mm

b MEeRS
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6.1

System A 600

Ty
.

Blokada szczotki

Projekt A 600

Typ n t a r d | g w e (cNZmz) (cNZmz)

A 600-SV1118 2 [32 |32 |64 |82 |153 |291 | 43 81 200 tak PM48
A 600-SV1181 2 |32 |40 |80 |82 [105 |243 | 51 100 150 180 tak PM47
A 600-SV1126 3 [32 |40 |80 |82 [105 |243 | 51 150 150 180 tak PM47
A 600-SV1423 R.1 2 |32 |40 |80 |75 [122 [240 [52.5 |102.5 150 180 nie

A 600-SV1423 R.2 3 [32 |40 |80 |75 |[122 |240 |52.5 | 155 150 180 nie
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6.2 System A 600

Trzpien

S

‘Blokada szczotki

Projekt A 600

P P P

Typ nE e el C | W | © | oNem?) | (eNiem?) | (cNicm?)

A600-SVI4I9RL | 4| 32 | 20 [ 80 | 69 | 112 | 247 | 23 | o7 150 130 180 nie

A 600-SVI419R2 | 6] 32 | 20 | 80 | 69 | 112 | 247 | 23 | 145 | 150 130 180 nie

A 600-SV1158 4] 40 | 20 | 64 | 86 | 103 | 241 | 23 | 100 | 180 160 250 | tak PM48
A 600-5V1040 6] 40 | 20 | 64 | 86 | 103 | 241 | 23 | 151 | 180 160 250 | tak PM48
A 600-5V1144 2 1% | 1° | 4 | 90 | 103 | 260 | 20 | 61 140 tak PM48
A 600-5V1145 3| 1% | 1©° | 4 | 90 | 103 | 260 | 20 | 90 140 tak PM48
A 600-SV1147 41 1% | 1° | 4 | 90 | 103 | 260 | 20 | 118 | 140 tak PM48




Projekt A 600

System A 600

N

@

@

Trzpien
Blokada szczotki
a
N BN ERE
el glglypl i
1| | | I
= U]
B
P

Typ n t a r d | g w e (cN/cm?)
A 600-SV1241 4 1% 1 4 71 100 256 28,4 117 140 tak
A 600-SV1192 4 32 25 100 71 100 256 28,4 116 140 tak PM67
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Adapter (element mocujacy) dla A 600

= Dla systemu A 600
= Materiat: CuZn

Styk MC

Pokrywa ochronna

Projekt A 600

L
[ =
Typ d L L1 g c Styk MC
A 600-SV1138 25 63 124 16.5 515 600 A
A 600-SV1130 32 62 124 21.6 46.5 600 A




ﬁﬁ Projekt A 600

6.5 Szyna mocujaca dla A 600

A B

] = = >
i | F;I —
N
st
n ‘ n v
— ] — ]
A B
L
L1 L2
( I
8 j5_75_‘
60‘1
Typ L L1 L2 u ui u2 M Styk MC
A 600-SV1251 152.4 79.2 73.2 12 10 25 8.5 600 A
A 600-SV1252 152.4 73.2 79.2 12 10 25 8.5 600 A
A 600-SV1284 132 76 76 12 10 20 8.5 600 A
A 600-SV1371 166 83 83 12 10 25 8.5 600 A
6.6 Szyna mocujaca dla A 600
Styk MC
Styk MC aZs fr
ot e} ! o
) !
il U\ E
i X ¥/ e g| | \ :
3 | % = N INNE
/ I = II:I: :D.'JI Itl::|:1' =
D ;A% (| = o | =
| . a
L_J i . L2 L

a1

uz
@
i
;i i
|
i C}‘
=
=
7~
-
|_‘_'_/
|_"-
7
7
"
a\r4
&1

Typ N L L1 L2 u u u2 M Styk MC
A 600-SV1148 1 17 79.5 - 255 30 40 10 600 A
A 600-SV1142 2 172 52.4 83 255 30 40 10 600 A

19

MerRs



% Projekt A 600

6.7 Szyna mocujaca dla A 600

= Dwustronny montaz

Styk MC
> =7/
3 17 1
e [LI -
Typ n L L1 L2 L3 L4 u u2 M Styk MC
A 600-SV1244 3 381 73.7 120 120 67.3 19.5 40 10 600 A

6.8 System W20974 / GME0947032 (Projekt specjalny)

= System dla maszyn ABB. Prad znamionowy max. 600 A.

P P Blokada
L n i a r a 2 G (cN/cm?) (cN/cm?) szczotki
W2 09474 2 1% | 1% | 80| 77 75 100.5 150 110 nie
W2 09474 3 1% | 1% | 80| 77 75 153 150 110 nie
W2 09474 2 1% | 1% |80 | 77 75 100.5 150 110 tak
W2 09474 3 1% | 1% | 80| 77 75 153 150 110 tak
GMEO 947032 R2 2 32 40 80 | 77 75 102.5 150 110 nie
GMEOQ 947032 R3 3 32 40 80 | 77 75 155 150 110 nie
GMEOQ 947032 R2 2 32 40 80 | 77 75 102.5 150 110 tak
GMEOQ 947032 R3 3 32 40 80 | 77 75 155 150 110 tak

& MERSE'\'



% Projekt B 400

7 System B 400

= Prad znamionowy max. 400 A

= Srednica trzpienia 20 mm

3 Measelxl



% Projekt B 400

7.1 System B 400

L
d i
) N\ N |
I
, Rl
Trzpien g e

Blokada szczotki

T n t a r d | w e P Blokada

yp q (cN/cm?) |szczotki
B 400-SV1219 2 | 20 | 32 | 100 | 46.5 | 100 | 227 35 73 140 tak PM72
B 400-SV1269 3 | 20 | 32 | 100 | 46.5 | 100 | 227 35 108 140 tak PM72
B 400-SV1294 4 |20 |32 | 100 | 46,5 | 100 | 227 35 143 140 PM72
B 400-SV1319 2 | 25 |32 | 100 | 485 | 100 | 227 35 73 140 PM72
B 400-SV1320 3 | 25|32 ] 100 49 100 | 227 35 108 140 PM72
B 400-SV1225 2 | 32 | 32 | 100 52 100 | 227 35 73 140 tak PM72
B 400-SV1211 3 |32 | 32| 100 52 100 | 227 35 108 140 tak PM72
B 400-SV1398 2 |32 |20 | 100 | 525 | 100 | 227 23 49 180 PM72
B 400-SV1397 3 | 32|20 | 100 | 525 | 100 | 227 23 72 180 PM72
B 400-SV1399 4 |32 ]2 | 100 | 525 | 100 | 227 23 95 180 PM72

& MERSE'\'
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7.2 System B 400

Projekt B 400

I
o /
I
i.
|
5 s
:. Trzpien 220 /::
W w / d
Blokada szczotki
2
gE®
e
P Blokada
Typ n u a r @ I q w e (cN/cm?) | szczotki
B 400-SV1236 | 2 17" " 4 52 100 227 22 48 140 tak PM72
B 400-SV1237 | 3 17" " 4" 52 100 227 22 70 140 tak PM72
B 400-SV1232 | 2 1% 1" 4" 55 100 227 284 61 140 tak PM72
B 400-SV1282 | 3 1% 1" 4" 55 100 227 28.4 89 140 tak PM72

23
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7.3 Adapter (element mocujacy) dla B 400 i C 250

=>» Material: CuZn

Projekt B 400

Styk MC
- /y
. ad J \I ; Ve
| [ N/ ]
CuZzn { . :. 3
N N
T~ ; S
+HH4-+—3H H—rJ T/
pokrywa ochronna
un N
Typ d L L1 g @ Styk MC
B 400- & C 250-SV1369 25 50 100 38.75 25.25 400A
B 400- & C 250-SV1400 20-32 38.63 90-112 15-67 0-50 400A




% Projekt B 400

7.4 Szyna mocujgca dla B 400 i C 250

= Jednostronny montaz

M
L
N &
M
N
\
~r A=
O N =
N
'é} L
20
Typ d L1 u uil m Styk MC
B 400- & C 250-SV1312 90 65 9.5 45 12 400A
B 400- & C 250-SV1345 62 37 9.5 45 8 400A
B 400- & C 250-SV1383 105 80 9.5 45 12 400A

2 MERSE'\'
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7.5

Projekt B 400

Szyna mocujaca dla B 400 i C 250
= Dwustronny montaz
Styk MC
M @20 / -
(=] = r 77
Ea = T AT
Typ LB 400 B-1 §
~r Q ‘5
< ) )
—] Sl s.oa z
20 L1
OIS e Ta]
AR =_— # iy o~
T - &
e et = i =
T . i
B
M
" Typ LB 400 B-2 S, 1’: :rr
3 L E
© cws
- - 1 - |
20
777777 I n
T ::;;:m}(f-(;% ﬁ
A R :::fir‘\&_;/" a
i e e
, L
Typ n L L1 L2 u ul M Styk MC
B 400- & C 250-SV 1193 1 220 110 45 9.5 45 12 400 A
B 400- & C 250-SV 1195 2 220 65 90 9.5 45 12 400 A

MerRs
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7.6 Szyna mocujaca dla B 400i C 250

= Jednostronny montaz

Projekt B 400

Styk MC -
RN - - .
| A1
| A
1 AR - B
= i P N + . = J
N =
L1 d
L
s
1 P
Typ L L1 u ui d b Styk MC
B 400- & C 250-SV 1179-1 47.5 25 10 25 6.5 50 400 A
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System C 250

= Prgd znamionowy max. 250 A

= Srednica trzpienia 20 mm

Projekt C 250
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8.1 System C 250 styczny

e b8

=
o

=]
— |

Projekt C 250

P Blokada
BE n : a r b ! a e (cN/cm?) szczotki
C 250-SV1310 1 20 32 80 50 80 200 38 200 tak
C 250-SV1321 1 25 32 80 52.5 80 200 38 200 tak
C 250-SV1386 1 32 25 80 56 80 200 31 200 tak
C 250-SV1346 1 32 32 80 56 80 200 38 200 tak
C 250-SV1396 1 32 20 80 55.5 80 200 31 180 tak

MerRs
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Projekt C 250
8.2 System C 250 osiowy
258
L <L
e (8] Y
|
i | =
| |
1, J [ )
)
@mi L
i
E_—==
Kierunek ruchu pierscienia $lizgowego
e
% I_J' b
o & )l :| \
ol b
r':l)
T t a = d | e P Blokada
yp q (cN/cm?) szczotki
C 250-SV1188 32 25 80 52 80 200 38 200 tak

30
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8.3 System C 250 styczny / osiowy

ul

N

@20

45

64

=

30

7
\S
~| ;

g\

Typ Konstrukcja Pozycja szczotki Styk MC
C 250-SV1315Alub C styczna Alub C 400 A
C 250-SV1351B osiowa B 400 A




% Doposazanie maszyn

Doposazanie maszyn

o

Adaptery, zarbwno w wersji szyny ze srubami jak i szyny z adapterem, dostosowane do
indywidualnych wymagan maszyny, pozwalajg na doposazenie szczotkotrzymaczami
MERSENa wiekszoscigeneratréw.

W celu dostosowania rozwigzania do warunkdw montazu mozliwa jest rowniez modyfikacja
juz istniejgcych adapterow (elementéw montazowych, szyn montazowych).

Przykiad

10 Jak dobra¢ odpowiedni system

1. W przypadku pierscieni ze spiralnym rowkiem wymiar osiowy "a" szczotki musi by¢ taki sam,
lub stanowi¢ wielokrotnos¢ skoku rowka spiralnego by zagwarantowac najlepsze dziatanie
szczotki.

Przyktad:
Rowek spiralny: skok 10 mm
- Mozliwy wymiar osiowy "a": 10, 20, 40 mm
2. Szeroko$¢ pierscienia Slizgowego okresla maksymalng szerokosé szczotkotrzymacza.

3. Obliczajgc wymagang liczbe szczotek nalezy wzigé pod uwage maksymalny prad obcigzenia
oraz znamionowg gesto$¢ pradu dla materiatu szczotkowego.

4. Co najmniej 4 szczotkotrzymacze muszg by¢ zamontowane na kazdym pierscieniu
slizgowym aby nie doszto do przecigzenia szczotek podczas wymiany.

5. Zrewiduj stopien pokrycia pierécienia slizgowego szczotkg za pomocg arkusza
kalkulacyjnego MERSENa.

& Measelxl
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10.1 Wyjasnienie rysunkéw

L =

=
L‘HJFL
=

tE10

QE10

aE10

;

Jak dobraé witasciwy system

Wymiary szczotki (E10):

t
a
r

>
>
9

v Uy v

styczny
osiowy
dtugosé szczotki

odstep pomiedzy szczotkami

taczna wysoko$¢ elementu mocujgcego i uchwytu
wysokos¢ uchwytu

diugos$c¢/szerokos¢ zabezpieczenia

odlegto$é miedzy osig wtyku a osig szczotki
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10.2 Mocowanie 1 trzpien

/

\

~—

-2 Trzpien szczotki

.4
¥

Rama

©‘||

|
|
L-—"'ﬂ’) \/“x..__q__,,- \// L‘H“‘-H‘j

/ gy Trzpien mocujgcy

=
2

Jak dobraé wtasciwy system

r

Perscien
slizgowy:

Montaz:

Trzpienie
szczotek:

Trzpien
mocujacy:

Dane
elektryczne:

34

Srednica pierscienia
Szerokos$¢ pierscienia
Odlegtosci miedzy pierscieniami

Przestrzen na montaz szczotkotrzymacza

Odlegtosc pierscien-trzpien szczotki
Srednica trzpienia

Gwint Sruby

Kat miedzy osig a trzpieniem

Kat miedzy trzpieniami

Pozycja osi trzpienia
Kat pomigdzy osiami trzpieni
Srednica

Max. obcigzenie
Wymiary szczotki
llo$¢ szczotek

llo$¢ wiykow
Napigcie znamionowe
Napiecie probiercze

y
pierscien wspornikowy

Lo

.:j
-'—'UI o
1

N

%

d1
<q°

<p°

<B
d2

| max
txaxr
nB

nB

mm

mm

mm

mm

mm

jednostek

jednostek

\

\Y
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10.3 Potaczenie szynowe z dwiema srubami

Trzpien mocujgcy

Rama

Jak dobraé wtasciwy system

Perscien
Slizgowy:

Montaz:

Szyna:

Trzpien
mocujacy:

Dane

elektryczne:

35

Pierscien wspornikowy @

Srednica pierécienia
Szerokos$¢ pierscienia
Odlegtosci miedzy pierscieniami

Przestrzen na montaz szczotkotrzymacza E

Odlegtosé pierscien - otwdr w szynie h

Odlegtosé miedzy otworami
Odlegtosé miedzy otworami

Kat miedzy osig centralng a osig szyny <a’®

Kat migdzy szynami
Srednica / gwint

Pozycja osi trzpienia
Kat pomiedzy osiami trzpieni
Srednica

Max. obcigzenie
Wymiary szczotki
llos¢ szczotek

llo$¢ wtykow
Napiecie znamionowe
Napiecie probiercze

| max
txaxr
nB

nB

LO

OO

mm

mm

mm

mm

mm

jednostek

jednostek
\Y

\
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10.4 Potaczenie szynowe z czterema srubami

Trzpie mocujacy

Jak dobraé wtasciwy system

A
o X
X
O Lo @ 1| L2 @

Perscien Srednica pierscienia @D mm
Slizgowy: Szeroko$¢ pierscienia S mm

Odlegtosci miedzy pierscieniami A mm
Pozycja Odlegtosé ptyta a — oS pierscienia LO mm
zaCISKtlI:" Odlegtos¢ ptyta b — 0$ pierscienia L1 mm
szczotk: Odlegtos¢ plyta c — oS pierscienia L2 mm
Montaz: Przestrzen na montaz szczotkotrzymacza E mm
Szyna: Odlegtos¢ pierscien - otwér w szynie h mm

Odlegtos$¢ miedzy otworami b mm

Odlegtosé miedzy otworami c mm

Kat miedzy osig centralng a osig szyny <a° °

Kat migdzy szynami <p° °

Srednica / gwint d1 mm
Trzpien Pozycja osi trzpienia R mm
mocujacy: Kat pomigdzy osiami trzpieni <B °

Srednica d2 mm
Dane Max. obcigzenie | max A
elektryczne: Wymiary szczotki txaxr mm

llo$¢ szczotek nB jednostek

llos¢ wtykow nB jednostek

Napiecie znamionowe \Y Y

Napiecie probiercze \Y \Y,

merseN



XXX N XN
(XN N NN X XN ]
(XX XXX NN

NG
iy, T A AN U R
SO i 0. ¢
T SHITHI
R ok

MEeRrSsS

Expertise, our source of energy

A GLOBAL PLAYER

Globany ekspert w dziedzinie materiatdw i technilogii dostosowanych do indywidualnych potrzeb klientéw, aby
opracowanych dla wymagajacych zastosowan, udoskonalaé procesy produkcji energii, transport, przemyst
jak tez w dziedzinie bezpieczenstwa i niezawodnosci  elektroniczny, chemiczny, farmaceutyczny
innowacyjnych rozwigzan i procesowy.

www.mersen.com




